GLOBAL
(] ' REFINISH

AUTO REFINISH W\ 4

Informacie o vyrobku
DP40 D834 sy

POPIS VYROBKU
DP40 je viacuCelovy epoxidovy 2K zaklad Sedej farby, ktory neobsahuje chromaty a poskytuje
antikor6znu ochranu holym kovom.

DP40 ma velmi dobru prilnavost na vhodne pripravenych povrchoch: hola a galvanizovana ocel, hlinik,
sklené vlakna, originalne laky, zaklady a mnoho druhov plastov.

DP40 je vynikajuci vyrobok pre aplikaciu mokré na mokré alebo ako nebrusitelny izolaény zaklad. MézZe
byt suSeny v peci alebo na vzduchu. TieZ je moZné ho pouZit ako izolator cez obrusené 2K zaklady,
pretoZe vytvara velmi hladky povrch a zaistuje tak maximalnu trvanlivost lesku vrchného laku.

DP40 je tiez velmi dobry izolator na termoplastické laky.

PRIPRAVA PODKLADU
Podklad Priprava
Hola ocefl P80-120
> Galvanizovana ocel P400 (za sucha)
] Pozink Jemna brusiaca Spongia alebo scotch brite
Hlinik a zliatiny P280-320 (za sucha)
Elektrolak P360 (za sucha) alebo scotch brite s odmastovadom
D837
Originalne laky P280-P360 (za sucha) alebo scotch brite s
odmastovacom D837
GRP, sklené vlakno P320 (za sucha)
Polyesterové tmely P80-P120 (za sucha)

Pred a po kazdom bruseni musi byt povrch dokladne vycisteny vhodnym Cisticom PPG. Vid.
technicky list: PDS_PPG_CistiCe.

PDS_PPG_D834 SK.doc
Strana1z3



PRIPRAVA VYROBKU
Nebrusitelny zaklad

D834 1 diel
D835 1 diel

Pomer mieSania

* Pouzivajte riedidla GRS. Doporu¢ujeme D808,

byt pouzité dihé riedidla (D807, D866, D812).

Doba spracovatelnosti

ori 20°C 16 hodin

Viskozita pri 20°C 15 sek. DIN4

Mokré na mokré

D834 1 diel
D835 1 diel

ale pri teplotach vysSich ako 30°C mézu

16 hodin

15 sek. DIN4

I1zolaény zaklad

D834 1 diel
D835 1 diel
Riedidlo* 0,5 dielu

16 hodin

12 sek. DIN4

234 _ Dalsi produkt

¢

F

APLIKACIA, ODVETRANIE A SUSENIE

Nebrusitelny zaklad

Tryska 1,7-1,8 mm
Tlak

Pocet vrstiev 2-3
Odvetranie pri 20°C:

- Medzi nastrekmi 10 minat

30-40 minat**

** Po tejto dobe aplikujte silnovrstvovy zaklad

*** Po tejto dobe aplikujte vrchny lak (pre Envirobase dihSia doba odvetrania)

Doba schnutia:****

- Prachuvzdorné pri 20°C 15 minut
- Celkom suché pri 20°C 4 hodiny
- Celkom suché pri 60°C 30 minut
- Celkom suché s IR 10 minut

****Doby schnutia su stanovené pre vysSie uvedené teploty kovu. V procese suSenia je
potrebny ur€ity ¢as naviac pre dosiahnutie doporucenej teploty dielu.
— vid’ nizSie: ‘Brasenie a prelakovanie®).

v pripade potreby (prachové nedistoty atd'.

Hrubka suchej vrstvy 30-40 um

Teoreticka vydatnost’
6-6,5 m*/

Mokré na mokré
1,3-1,4 mm

Podla doporucenia vyrobcu striekacej pistole

maximum 2

5 minut
15-20 minut***

15 minat

25-35 um

Pri 100% efektivite strieckania a vysSie uvedenej hrubke vrstvy:

6,5-7 m?/

Izolaény zaklad
1,3-1,4 mm

1 plna

10 minat***

Umelé susSenie len

15-20 pm

9-10 m¥
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BRUSENIE (po umelom suseni) A PRELAKOVANIE

Nebrusitelny zaklad =~ Mokré na mokré Izolaény zaklad
Brusenie (po umelom Pri aplikacii podla technického listu nie je brusenie nutné.
> suseni) V pripade potreby: P800-1000 za mokra
|
Prelakovanie:
@ - na podkladoch TPA V priebehu 8 hodin
- nainych podkladoch Odmastite
2
Mierne zmatujte (brusiaca Spongia alebo Sedy scotch brite *****)
Odmastite
2
Naneste 1 vrstvu D834 DP40
2

Vrchny lak aplikujte v priebehu 45 minat
***** Do 24 hodin je mozné vyrobok nanasat bez zmatovania
povrchu — stac¢i odmastit’ a aplikovat 1 vrstvu D834 DP40.

3 2K zaklady PPG
DalS8i produkt: Deltron BC, DG, UHS
Envirobase

OSOBITNE POKYNY

! DP40 nesmie byt aplikovany pri teplotach nizSich ako 10°C a vlhkosti vy3$Sej ako 80%.

CISTENIE STRIEKACIEHO VYBAVENIA

Po pouziti vycistite striekaciu pistol a dalSie vybavenie pomocou riedidla Deltron alebo vhodného disti¢a
PPG.

ZDRAVIE A BEZPECNOST
” I Vid bezpec€nostné listy a etikety vyrobku. Pouzivajte doporu¢ené bezpecnostné pomaocky.

Len na profesionalne pouzitie! PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Tento vyrobok je ur€eny len na profesionalne pouzivanie. VysSie uvedené udaje (OddZIai w WarszaWIe)

s len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouZije tento vyrobok na . ul. Bodycha 47

iny Gcel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca 05-816 Warszawa-Michalowice
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materidlne Poland

Skody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia o0sob, spadajiceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na obcasné Upravy udajov v technickom liste, ktoré Telephone: (+48 22) 753 0310
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov. .

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento ¢as méze byt Fax: (+48 22) 753_ 0_3 13
ovplyvneny hrabkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia. http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCA DO SR:
JL Spol. s.r.o. « Dvojrizna 5 - 821 07 Bratislava
Tel.: +421 2 40 20 41 05 « Fax: + 42124020 41 15
jimarketing@jl.sk « www.jl.sk
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